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一、目的意义

（一）政策背景

随着全球对环境保护和可持续发展的日益重视，电池行业

作为能源存储和转换的关键领域，其环境影响备受关注。我国

高度重视碳足迹标准体系建设，为推动绿色低碳发展，政府已

出台一系列政策文件。2024 年 6 月，生态环境部等 15 部门联合

发布了《关于建立碳足迹管理体系的实施方案》，明确提出要健

全碳足迹管理体系，发布产品碳足迹核算标准，建立碳标识认

证制度，并加强碳足迹信息披露与分级管理。此外，国家发改

委等部门在 2024 年 7 月发布了《强化碳达峰碳中和标准计量体

系建设行动方案》，加快推动新能源汽车、光伏、锂电池等重点

产品的碳足迹核算与标准建设。国家市场监管总局提出，要加

速构建“双碳”认证体系，启动锂电池等产品的碳足迹标识认

证试点，进一步促进绿色低碳产品的市场发展。在“十五五”

规划中，政府也将继续深化“双碳”目标的落实，进一步加强

产品碳足迹核算和认证体系的建设。

（二）原电池产业碳核算标准化需求

随着全球对低碳发展的重视，原电池作为重要的能源产品，

其碳足迹量化需求日益迫切。近年来我国原电池产业保持良好

增长态势，具体表现为出口量持续攀升：海关数据显示，2024

年我国扣式碱性锌锰电池出口量达 24.55 亿只（同比增长

16.9%），圆柱形碱性锌锰电池出口量 136.67 亿只（同比增长
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20%），其他类型碱性锌锰电池出口量 3.42 亿只（同比增长

26.5%），普通锌锰电池出口量 143 亿只（同比增长 7.47%），锂

原电池出口量 23.96 亿只（同比增长 29.05%）。预计未来几年，

我国原电池产业仍将保持稳定增长。于此同时，国际贸易中对

产品碳足迹的要求越来越严格，目前用于产品碳足迹核算的国

际标准主要有 ISO 14067 以及 PAS 2050，国家标准有 GB/T 24067，

这些标准为碳足迹计算提供了通用框架和方法，但在实际应用

中，并未针对原电池行业的特定工艺、材料和使用场景提供详

细的核算规则，缺乏统一标准将使我国原电池产品面临贸易壁

垒，影响行业的国际竞争力。

此外，江苏省作为我国电池产业的重要基地，拥有完整的

电池产业链和先进的技术研发能力。省内多家电池生产企业已

开始实施绿色制造和产品碳足迹管理，统一的原电池碳足迹量

化标准的缺失一方面将导致不同机构或个人核算时可能采用不

同的假设和数据，使得结果缺乏可比性，影响了企业间的公平

竞争；另一方面企业在产品设计、生产和销售过程中难以准确

评估碳排放情况，制约了行业整体的绿色转型进程。因此，制

定电池产品碳足迹核算导则至关重要。

（三）意义

本标准在衔接 ISO 14067、GB/T 24067 等通用标准的基础上，

按照工信部《重点工业产品碳足迹核算规则标准编制指南》等

相关要求，针对原电池产品给出了碳足迹量化的规则，本标准
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的制定将有助于推动原电池产业的绿色低碳发展，增强企业国

际竞争力，突破碳壁垒。

经济效益分析：统一的碳足迹量化标准将降低碳排放成本，

提高整体经济效益。通过统一核算方法，可快速生成符合国际

标准的碳报告，进一步促进电池产品的绿色认证与国际市场的

碳足迹证书互认，助力中国电池企业开拓国际贸易市场，避免

我省企业出口受阻或高额碳关税。

社会效益分析：标准的实施将推动原电池行业的绿色转型，

促进整个产业链的可持续发展，倒逼上下游企业（如锌/锰矿开

采、电解液生产商）优化工艺，例如推广湿法冶金技术（降低

能耗 30%）或使用再生材料（如回收锌利用率提升），为社会创

造更多的就业机会和环保效益。

生态效益分析：通过量化原电池全生命周期的碳排放，帮

助企业精准识别高碳环节，有针对性地采取减排措施，优化生

产工艺和供应链管理，如优化原材料采购、采用清洁能源等，

降低整个行业的碳排放水平，直接降低大气污染物和温室气体

排放。

二、任务来源

由江苏省质量和标准化研究院牵头申报省地方标准项目，

2025 年 11 月 14 日《省市场监管局关于下达 2025 年度江苏省地

方标准制修订计划的通知》（苏市监标函﹝2025﹞8 号）正式获

批立项，项目名称《电池产品碳足迹核算导则 第 1 部分：原电
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池》，立项编号：2025052。为符合国家温室气体碳足迹领域标

准的通用命名规则，与现行国家、行业层面碳足迹系列标准体

系相衔接，经标准审查会议专家组讨论同意，将标准名称修改

为《温室气体 产品碳足迹量化方法与要求 原电池》。

该标准由江苏省市场监督管理局提出，由江苏省碳达峰碳

中和标准化技术委员会（JS/TC 89）归口。为进一步提升标准的

实践验证水平，增强标准对行业实际生产的指导意义，在编制

过程中新增了部分原电池生产企业和检验检测机构作为参编单

位。标准主要起草单位包括：江苏省质量和标准化研究院、轻

工业化学电源研究所、常州锂霸电池有限公司、苏州南光电池

有限公司、苏州南方钜大电池有限公司、常州宇峰电池有限公

司、常州金坛超创电池有限公司、江苏省计量科学研究院（江

苏省能源计量数据中心）、江苏省特种设备检验研究院、江苏省

产品质量监督检验研究院。

三、编制过程

本文件按 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标

准化文件的结构和起草规则》以及《重点工业产品碳足迹核算

规则标准编制指南》等要求编制。本文件的编制主要经历了以

下的几个过程：

1.前期调研。组建标准起草组，明确责任分工。起草组进行

资料调研，有针对性地收集碳核算有关国家文件和技术文献，

调研部分原电池生产厂家和相关企业的实际情况，同时，征求
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有关部门以及专家、技术机构相关意见。经过资料和意见分析、

整理和归类，选择相关材料进行参考。

2.起草文本。起草小组吸收了国内外重要产品碳足迹研究

及标准化研究的成果，在生命周期评估（LCA）技术基础上，按

照碳足迹核算规则编制的相关要求搭建标准框架。结合原电池

厂家和相关企业的实际情况，通过对电池生产企业实际生产数

据、工艺流程调研分析，建立原电池产品碳足迹统一核算方法，

撰写了《电池产品碳足迹核算导则 第 1 部分：原电池》标准讨

论稿（一稿）。

3.内部研讨。起草组开展了内部研究讨论，就功能单位定

义、原电池产品总能量提供、基准流的确定等内容进行优化完

善，达成内部协调一致，形成标准讨论稿（二稿）。

4.专家研讨。2025 年 11 月底，起草组组织召开标准研讨会、

邀请中国轻工业联合会标准质量部、全国原电池标准化技术委

员会相关专家就标准的主要内容、边界、技术参数等进行研讨，

进一步完善标准编写。

5.标准验证。起草组选取锂原电池、锂原电池、非碱性锌-

二氧化锰电池 3 类典型原电池产品作为验证对象。先后前往常

州锂霸电池有限公司、苏州南光电池有限公司、浙江永高电池

有限公司等企业收集电池生产数据，并对标准中涉及的主要技

术参数进行了数据验证。通过实际案例，验证了标准中量化方

法的可行性、准确性和重复性，确认了核心指标，确保了方法
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在实际应用中可操作、结果可信。在此基础上形成标准征求意

见稿。

5.征求意见。2026 年 1 月，起草组通过碳达峰碳中和标准

化技术委员会向江苏省市场监管局报送标准征求意见稿、征求

意见稿编制说明以及征求意见表格，在局官网上向全社会公开

征集意见，并通过通讯形式向相关电池生产企业定向发送征求

意见材料。回收来自 24 个单位或个人的 76 条意见，经过起草

组讨论，采纳 57 条，部分采纳 5 条，未采纳 14 条。

6. 审查报批。2026 年 8 月 27 日，江苏省市场监督管理局

在南京组织召开标准审查会议。专家组听取了标准编制单位的

汇报，经质询和讨论，一致同意该标准通过审查，并建议将标

准名称修改为《温室气体 产品碳足迹量化方法与要求 原电

池》，以符合国家温室气体碳足迹领域标准的通用命名规则，与

现行国家、行业层面碳足迹系列标准体系相衔接。会后，编制

组根据审查意见对标准文本进行修改完善，形成报批稿。

四、主要内容以及技术指标确定依据

（一）编制原则

本标准的编制工作遵循“统一性、协调性、适用性、一致

性、规范性、原创性”的原则，按照 GB/T 1.1-2020《标准化工

作指南 第 1 部分 标准文件的结构和起草规则》的规定起草。

1）统一性。本标准严格遵循统一性原则，确保标准内容的

整体性与连贯性。标准内部各部分的编排遵循一致的结构逻辑。
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在标准内容、制定程序、表现形式等方面，具备内在一致、外

部协调、格式规范等特征。

2）协调性。本标准在制定过程中充分参考了现行相关国家

标准、行业标准和相关文件，确保与原电池和碳核算现行有效

的文件之间相互协调。本标准在“纵向”（与国标、行标）、“横

向”（与其他地方标准）、“外部”（与法规、国际标准、政策

文件）和“内部”（与产业链、利益方）等多个维度上实现有

机衔接和良性互动。

3）适用性。本标准内容能够直接用于原电池产品碳足迹量

化工作。标准的条款设计便于相关方理解与使用。同时，标准

的编写也考虑了被其他相关文件引用的可能性，确保其条款具

有良好的可引用性和扩展性，支持更广泛的应用。

4）一致性。首先，本表中在内容、结构、表述和技术要求

等方面保持内在统一、逻辑严密、无矛盾。其次，在编制过程

中，本标准力求与《温室气体 产品碳足迹量化要求和指南》

（GB/T24067-2024）保持一致性。细化的参数和补充的要求，

体现了本标准在提高原电池产品碳足迹量化方面的先进性和实

用性。

5）规范性。本标准的编制过程严格遵循江苏省地方标准管

理规定，在制定过程、文本结构、内容表述和技术要素等方面

符合标准化基本原理和编写规则，确保符合与标准制定相关的

基础标准、法律法规以及技术规范。
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6）原创性。本标准在遵循相关基础标准与通用规范的前提

下，结合原电池产品独特属性及行业实际，构建了适用于该类

产品的碳足迹量化模型。针对原电池小体积、多规格的特点，

在量化方法实操层面，原创性提出数据收集表格及废弃处置阶

段情景假设，既保障数据科学性，又提升标准实际应用可操作

性，为原电池行业碳足迹管理提供具有原创价值的技术支撑。

（二）主要内容

1、范围

给出了原电池产品碳足迹量化的总体原则、基本要求、目

的和范围、清单分析、产品碳足迹影响评价、产品碳足迹结果

解释以及产品碳足迹核算报告的指导。

适用于原电池产品部分生命周期碳足迹的量化和报告。

2、规范性引用文件

列出本标准引用的规范性文件。

3、术语和定义

明确引用 GB/T 8897.1—2021、GB/T 24044 和 GB/T 24067

—2024 中界定的所有术语和定义，均适用于本文件。同时，单

独给出“原电池”的专属术语和定义。

4、原则

提出在原电池产品的碳足迹核算中，为评价的公开、公平、

科学、合理，各阶段方法和步骤应当遵循的原则，包括相关性

原则、完整性原则、一致性原则、统一性原则、准确性原则、
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透明性原则、避免重复计算原则。

5、量化目的

明确基于本标准开展原电池碳足迹量化的目的包括但不限

于生产者与上下游供应链之间的温室气体排放信息沟通；生产

者识别原电池重点排放环节，挖掘减排潜力；开展产品碳足迹

的信息交流。

6、量化范围

规定产品说明、声明单位、基准流等。

列出电池产品碳足迹的系统边界，并对生命周期各阶段进

行具体界定，分别概述了电池在原辅料生产阶段、原辅料运输

阶段、产品生产阶段需要核算哪些内容，并确定了数据的取舍

准则。

7、清单分析

结合电池产品及行业自身特点，规定数据收集的内容与收

集步骤。提出初级数据与次级数据的质量要求、数据质量评价

方法以及分配原则。

8、产品碳足迹影响评价

采用生命周期影响评估方法中的“气候变化”计算电池产

品碳足迹，并确定了电池产品碳足迹核算方法的一般规定和计

算公式。

9、产品碳足迹结果解释
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列出原电池产品碳足迹量化的结果解释步骤以及需包含的

内容。

10、产品碳足迹报告

规定报告的撰写内容，给出参考模板，规定了结果的有效

期限。

11、附录部分

附录部分主要包括数据收集表格、相关参数的推荐值、数

据质量评价、碳足迹报告模板。

（三）核心指标确认依据

编制组选取典型原电池产品作为验证对象。通过实际案例，

验证了标准中量化方法的可行性、准确性和重复性，确认了核

心指标，确保了方法在实际应用中可操作、结果可信。

实验验证选取的 3 款产品具体信息如下：

表 1 实验验证选取产品信息表

序号 电池类型 电池型号 电池生产地

1 锂原电池 CR2450 江苏

2 锂原电池 CR2032 江苏

3 非碱性锌-二氧化锰电池 R6 广东

按照本标准进行碳足迹量化，量化结果如下：

表 2 3 款原电池产品碳足迹数据

CR2450 锂原电池 CR2032 锂原电池 R6 非碱性锌-二氧化
锰电池
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产品碳足迹
（kgCO

2
e/

只）

占比
（%）

产品碳足迹
（kgCO

2
e/

只）

占比
（%）

产品碳足迹
（kgCO

2
e/

只）

占比
（%）

原材料加工
生产 4.33E-02 78.49% 1.92E-02 62.78% 6.51E-02 76.12%

原材料运输 4.14E-04 0.75% 2.14E-04 0.70% 7.33E-04 0.86%

生产阶段 1.08E-02 19.50% 1.08E-02 35.29% 1.15E-02 13.41%

包装材料生
产和运输 6.31E-04 1.14% 3.76E-04 1.23% 7.59E-03 8.88%

生产废物处
理 6.29E-05 0.11% 6.13E-07 0.00% 6.31E-04 0.74%

总计 5.52E-02 100.00% 3.05E-02 100.00% 8.55E-02 100.00%

五、重大分歧意见的处理过程和依据

无重大分歧和意见。

六、与相关法律法规和标准的关系

本标准与电池、双碳相关的法律法规、政策文件的要求相

协调。

经调研，我国目前尚未发布关于原电池产品碳足迹评价的

国家标准或行业标准。国外尚无针对原电池领域的相关标准。

七、推广实施建议

本标准在江苏范围内以推荐性标准开展实施。

标准发布后建议组织原电池生产企业进行宣贯培训，使企

业尽快了解标准内容，依托龙头企业打造低碳核算示范标杆，

形成可复制、可推广的行业模式，引导全产业链践行全生命周

期碳管理。

八、起草单位和起草人员信息及分工

本标准由江苏省质量和标准化研究院、轻工业化学电源研
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究所共同申报和起草。江苏省质量和标准化研究院主要负责项

目组织、标准内容的规范化研究、标准具体编制等内容。轻工

业化学电源研究所参与编制，主要负责原电池产品相关实验数

据获取、工艺流程调研等。为进一步提升标准的实践验证水平，

增强标准对行业实际生产的指导意义，在编制过程中新增部分

原电池生产企业和检验检测机构作为参编单位。常州锂霸电池

有限公司、苏州南光电池有限公司、苏州南方钜大电池有限公

司、常州宇峰电池有限公司、常州金坛超创电池有限公司等企

业以及省计量院、省特检院、省质检院积极参与技术研讨，并

提供了具有代表性的原电池完整生产数据支持，为标准的实验

论证提供了重要支撑，有助于验证标准中量化方法的可行性和

准确性。

本标准起草人员主要工作见表 1。

表 1 标准主要起草人员及工作

序号 姓名 单位名称 项目分工

1 赵翠 江苏省质量和标准化研究院 项目指导

2 孔肖菡 江苏省质量和标准化研究院 框架编写

3 杨济如 江苏省质量和标准化研究院 标准起草

4 王海波 轻工业化学电源研究所 技术指导

5 陈银龙 江苏省质量和标准化研究院 技术指导

6 韩玉坤 江苏省质量和标准化研究院 标准起草

7 张秀晨 江苏省质量和标准化研究院 标准起草

8 王粤 轻工业化学电源研究所 数据采集处理

9 张强 轻工业化学电源研究所 工艺流程调研

10 李正祥 江苏省质量和标准化研究院 标准参编
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11 刘颖佳 江苏省质量和标准化研究院 标准参编

12 赵伟 江苏省计量科学研究院 实验验证

13 张建 江苏省计量科学研究院 实验验证

14 马歆 江苏省特种设备检验研究院 实验验证

15 季一锦 江苏省特种设备检验研究院 实验验证

16 陈玉明 江苏省产品质量监督检验研究院 实验验证

17 朱晓林 江苏省产品质量监督检验研究院 实验验证

18 季红 江苏省产品质量监督检验研究院 实验验证

19 刘刚 江苏省质量和标准化研究院 标准研讨

20 刘洋 常州锂霸电池有限公司 数据提供

21 沈志伟 苏州南光电池有限公司 数据提供

22 何冲生 苏州南方钜大电池有限公司 数据提供

23 李建峰 常州宇峰电池有限公司 数据提供

24 潘小菊 常州金坛超创电池有限公司 数据提供

25 蒋吕啸 江苏省特种设备检验研究院 标准研讨

26 王以堃 江苏省计量科学研究院 标准研讨

27 赵荣 江苏省产品质量监督检验研究院 标准研讨

28 金玲 江苏省产品质量监督检验研究院 标准研讨

《温室气体 产品碳足迹量化方法与要求 原电池》编制组

2026 年 9 月 9 日
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